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本报4月16日讯(记者 顾松 通讯员
苏惠峰 包正伟) “过去查一个队用两

三个小时，现在根据实际情况用一整天或是
更长的时间。”这是今年以来，河口采油厂日
常安全检查采取“解剖式”检查后的一个新
变化。“好比对人进行全方位体检，从头到脚
都要诊断一遍，各类问题和隐患一网打尽。”
厂安全环保科工作人员王林说。

检查过程，体现差异性。厂安全检查组
根据“解剖”对象地域、设备等实际情况，提
前为受检队量身定制一套个性化的检查方
案，保证检查的针对性。在此基础上，对过

去检查中，发现问题较多的基层队，检查组
带着问题去解剖，不仅看有没有出现新问
题，更落实以往问题有没有及时整改；对以
往管理水平较高的基层队，检查组带着问
号去解剖，帮助基层认清自身的管理优势
在哪里，问题隐患在哪里。

剖析问题，从外到内找原因。现在，每
到一个基层队，检查组利用一天的时间，结
合“我为安全作诊断”活动，围绕人的不安
全行为、物的不安全状态及管理缺陷等方
方面面，对受检对象进行全面深入诊断，并
从问题产生的内因外因分析，到问题整改

方案的制定，均手把手地帮助基层，确保问
题“标本兼治”。如，按照行业规定，一个注
汽站需要21根接地线，且所有接地线都要
在掩埋深度、接地方式、接线材料上达到行
业标准。在过去数次安全检查中，接地线不
规范成为注汽站的“常见病”。对此，检查组
在问题剖析过程中，帮助注汽站将21根个
接地线合并成了3组，串联到了3个接线箱
后集中接地，并采取了加固防盗措施，从根
本上解决了问题。

问题处置，由考核问题变为考量责任。
实施“解剖式”检查后，对于存在的隐患和

问题，采油厂不仅进行经济上的处罚，而且
对责任人、责任单位以图文并茂的方式在

“采油厂HSE监督管理平台”进行曝光，在
横向和纵向上传递安全管理责任，促进了
各单位自我加压、自我剖析的积极性和主
动性。日前，厂检查组在对采油四矿采油5

队实施解剖检查后，采油四矿采油3队举一
反三，主动进行自我解剖，查出并整改问题
30余项。注汽大队则每月组织基层队开展
一次自我“解剖”，并将问题分类整理，着手
编制“风险识别防范手册”，提高岗位员工
识别隐患、诊断安全的能力。

本报4月16日讯(记者 顾松 通讯员 任厚毅 刘红兰)

目前大多数油田都进入高含水开发期，为实现高效快速开发，找
水测试就成为急需解决的关键问题。胜利油田石油工程技术研
究院科研人员经过4年的科研攻关，研发出一种瞬变电磁法找水
仪，完全满足上述需要，为油田产能接替、水淹状况评价提供了
有力技术支持。

据了解，瞬变电磁法是近年来发展起来的一种过套管电阻
率测井方法，利用不接地回线向地下发送一次脉冲电磁场，激发
地下导体产生感应电流，在一次脉冲磁场的间隙期间，感应电流
产生的二次磁场不会随一次场消失而立即消失，即有一个瞬变
过程，观测二次磁场信号即可得到有效信息。因其是非接触式测
量，会大大降低对井筒条件及井深结构的苛刻要求，而且可实现
连续测量，因此在储层探测伤等方面具有很好的应用前景，已成
为业界研究热点。

胜利工程院浅海所科研人员经过4年的艰苦攻关，最终研制
出这种MTEM瞬变电磁法过套管找水仪，实现了对油水层的非
接触式连续探测，并可实现未射孔层的含水饱和度判定，其地层
径向探测距离达到3米，纵向探测分辨率达到0 . 3米，仪器耐温
150℃，找水符合率达到85%以上。该技术成果经鉴定整体达到国
际领先水平。

截至目前，该找水仪共在现场试验13井次，根据测试结果采
取相应措施，已取得明显增油效果。

本报4月16日讯(记者 顾松 通讯
员 马俊松 王常玲) 近日，在现河采
油厂召开的一次低产低效井治理方案会
上，除了地质工艺等技术专家骨干，采油
厂财务人员也同时列席参会，并从经营
角度对措施投入给予建议。

据了解，财务人员列席方案会在现
河采油厂已经不是新闻。面对当下低油
价新常态，现河从上到下各个层级都掀
起了一股精打细算的效益风。而在各项
成本构架中，工艺措施投入大、比例高，
是重点控制的对象。

“效益评价的核心是累增油量和措施
经济极限日增油两个指标。”工艺所机采
室副主任田华东介绍，工艺技术人员收集
措施累油量，作业维护费、频次系数、等参
数计算出每类措施的平均吨油成本，再以
当前吨油价格、盈亏界限值以及措施成本
平均值为档次划分高效措施、优良措施、
有效措施、低效措施四个区间。

对压裂措施等投资数额大的低效无
效措施，采油厂坚决采取压减手段。2014

年，这个采油厂稀油地区共实施措施236

井次，其中压裂施工7井次，但措施费用
占了近十分之一。分析显示，7井次措施
中有3井次吨增油成本大于当前吨油价
格，落在低效无效区间。同时全年平均压
裂井措施成本达到2017元/吨，大大高于
1291元/吨的措施成本平均值。“进入2015

年以来，压裂措施一口都没有规划摸排，

在当前形势下基本就淘汰了。”
除此之外，封堵改层、复合改层等吨

增油成本高于1291元/吨的措施，也成为
了压减控制的重点。河71-侧斜16B井，前
期日产油量1 . 5吨，高含水上报作业。技
术人员初步摸排判断套漏。但考虑到漏
点不明，且侧钻井找漏需要先验大套，再
验小套，工序复杂。技术人员经过测算，
计入找漏作业成本55万，累增油量244吨，
得出累增吨油成本2254元/吨，经过建议
在措施会上予以否决。

在压减控制高成本低效措施的同
时，这个采油厂通过设计优化进一步节
约措施成本提高效益。官11-斜14井管外
窜，前期85%含水，日产油量1 . 7吨。按照
常规该井需要打液压桥塞、填砂、封堵、
钻塞等工序，工序多成本高。工艺技术人
员通过措施对比，优化工艺技术，提出直
接卡封，改下闭式管柱生产，达到了同样
的效果。目前该井日产7 . 5方液，含水率
39%，直接节约成本3万元。

在部分低成本措施中，现河厂也分
毫必争抠效益。目前酸化措施运用较多
的均为低成本材料。王70-侧01井历经多
次酸化，每次酸化用料成本1万元左右。

此外，在新投井压裂中，现河厂在牛
20-100井试验高速通道压裂，通过间歇性
周期加砂，虽然增加了149千克的纤维费
用，但节省了7方支撑剂及60方压裂液的
费用，整体节约成本4442元。

近日，在孤东采油厂作业一大队设备存
放区，作业111队员工正在拆卸报废通井机
废旧零部件，进行修旧利废创效活动。据了
解，今年以来，孤东采油厂作业一大队制定
严格的成本考核制度，超罚节奖，鼓励节支
创效。工作中，作业111队组织开展的“争当
节约达人”活动，提倡全员“花一分钱，创效
一元钱”，积极变废为宝。“修旧利废小到液
压钳上的一个螺丝，大到数10万元的通井机
维修，我们都精打细算过紧日子。”作业111

队队长说。
本报记者 顾松 通讯员 尹永华

张鹏志 摄影报道

从废旧设备上“淘宝”

现河采油厂掀起精打细算效益风

实施效益评价提高措施“含金量”
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“解剖式”检查打尽安全隐患
河口采油厂分类整理问题，提高员工诊断安全能力

胜利油田成功研发
瞬变电磁法找水仪
技术成果成功达国际领先水平
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